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Koniunktura sprzyja texturze faliste|

Swiadomoscia tego, ze warto byé na biezaco i nadazaé za rozwojem technologii, wykazali sie
uczestnicy siodmej edycji konferencji ,,Tektura falista — najnowsze technologie” organizowanej przez
wydawnictwo Polski Drukarz, wydawce miesiecznika »Swiat DRUKU”, w ramach Akademii Wiedzy.
Ta dwudniowa konferencja, w catosci poswigcona produkcji, przetwarzaniu i przede wszystkim
zadrukowi tektury falistej, odbywata sig¢ 14 i 15 czerwca br. w podpoznanskim Trzebawiu. Druk
cyfrowy i analogowy, automatyzacja procesow druku i przetwarzania tektury falistej oraz regu-
lacje prawne dotyczace tego materiatu to tylko niektdre z tematéw omawianych przez ekspertow
zwiazanych z branza tekturniczg i poligraficzna.
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ektura falista jest materiatem

powszechnie stosowanym gtéwnie

do produkcji opakowan, a obec-

nie coraz czesSciej takze ekspo-
zytoréw sklepowych. Wedtug danych
instytutu badawczego Smithers Pira
globalne zapotrzebowanie na tekture
falistg w 2018 roku przekroczy po-
ziom 143 min ton, a taczna wartosé
sektora produkcji i przetwarzania tego
materiatu wyniesie prawie 250 mid
dol. Specjalisci przewiduja dla tego
sektora dalszy systematyczny wzrost
na poziomie 3,7% rocznie. Nastanie
sprzyjajacej ,tekturnikom” koniunktury
potwierdzali takze eksperci wystepujgcy
podczas konferencji. ,Obecnie mamy
fascynujacy czas dla sektora opakowan
z tektury falistej, ktory jest najszybciej
rozwijajacym sie w branzy poligraficz-
nej. Pojawiajgce sie nowe technologie
umozliwiajg przyspieszenie i lepszg
kontrole proceséw przeptywu pracy.
Wysokojakosciowy, personalizowany
druk na zadanie stwarza producentom
i przetwércom tektury falistej szanse
wygenerowania dodatkowych przycho-
déw oraz zmiany postrzeganej wartosci
ich produktéw i ustug” — méwita Monika
Nojszewska, jedna z prelegentek tego-
rocznej konferencji.

Konferencje rozpoczat prof. dr hab.
inz. Konrad Olejnik z Instytutu Papier-
nictwa i Poligrafii Politechniki £6dzkiej.
Opowiedziat o jednej z najwazniejszych
cech determinujacych wytrzymatosé
wytworéw papierowych, czyli pochta-
nianiu przez tego typu materiaty ener-
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gii odksztatcenia. W realnych warun-
kach zdolnos¢ do pochtaniania energii
odksztatcenia zalezy od bardzo wielu
czynnikéw — samej struktury papieru,
w tym rodzaju wtékien uzytych do jego
wytworzenia, ich zorientowania, gesto-
§ci utozenia i sformowania oraz sity

I Konrad Olejnik

wigzan miedzy nimi, rodzaju odksztat-
cenia, ktéremu poddawany jest papier
(rozcigganie, zgniatanie, przebicie,
przepuklenie, naddarcie, zginanie czy
skrecanie) oraz czynnikéw zewnetrz-
nych, czyli np. wielkoSci naprezenia,
szybkosci obcigzania lub czasu dzia-

I Matgorzata Lososova Ungradova



I Monika Nojszewska

tania obcigzenia. Okazuje sie jednak,
ze wartos¢ pochtaniania energii roz-
ciggania mozna obliczy¢ i wyrazi¢ np.
w dzulach na metr kwadratowy. Konrad
Olejnik poswiecit tym zagadnieniom
Iwig czeS¢ swojej prezentacji.
Problematyke pomiaru barw i gestosci
optycznej wydrukéw na tekturze falistej
oméwita nastepnie Matgorzata Lososova
Ungradova, Sales Manager i Key Account
Manager, X-Rite Europe, w swojej pre-
zentacji zatytutowanej ,,0d Macbetha
w offsecie az po X-Rite we fleksodruku,
czyli jak zmierzy¢ 50 odcieni szarosci”.
Prelegentka rozpoczeta od kréotkiego
przypomnienia historii powstawania
technologii druku i pomiaru zmiennych
densytometrycznych. O ile catkiem nie-
dawno wystarczat sam pomiar gestosci
optycznej za pomoca densytometru, to
wspoétczesne drukarnie powszechnie sto-
Sujg juz znacznie bardziej zaawansowane
rozwigzania do pomiaru barw — koloryme-
try i spektrofotometry. W swoim referacie

I Zbigniew Jemioto i Piotr Wojtko

I Michael Donnert

Matgorzata Lososova Ungradova przed-
stawita zasady dziatania tych urzadzen
oraz podpowiedziata, ktére z nich wybraé
w zalezno$ci od tego, do czego ma by¢
wykorzystywane. Na zakoriczenie wskaza-
ta tez kilka przyktadéw oprogramowania
przydatnego w procesie zarzadzania
barwa w druku, w tym takze coraz po-
pularniejszych rozwigzan chmurowych.
O tym, jak rewolucja cyfrowa wpty-
neta na przeptyw pracy w produkcji
poligraficznej, ze szczegdlnym uwzgled-
nieniem druku i obrébki tektury falistej,
moéwita w swoim referacie Monika Noj-
szewska, kierownik rozwoju biznesu
EPS firmy EFI. Dokonany w ostatnich la-
tach postep techniczny, gtéwnie w dzie-
dzinie druku cyfrowego, przyczynit sie
do rozszerzenia zakresu zastosowan
dla tektury falistej m.in. o opakowania
wystawowe i promocyjne, elementy
ekspozycji sklepowej czy stojaki do
dystrybucji materiatéw reklamowych.
Nowe mozliwosci pojawity sie takze

I Matgorzata Szczotka
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I Grzegorz Szymczykowski

wraz z popularyzacjg handlu interne-
towego. Obecnie wiekszoS¢ metrazu
stanowig jeszcze zwykte pudetka tek-
turowe zadrukowane monochromatycz-
nie, jednak w obliczu czynnikéw, ktére
wskazata prelegentka, w najblizszych
latach rosnagé bedzie popyt na opa-
kowania z wielobarwnym nadrukiem
wysokiej jakosci. Ma to zwigzek m.in.
Z roshgcym zapotrzebowaniem na wie-
lokanatowe strategie komercjalizacji
marek, wzrostem liczby sprzedawcéw
internetowych i detalicznych, a takze
uwarunkowaniami ekologicznymi — tek-
tura falista moze bowiem stanowié
przyjazng dla Srodowiska alternatywe
dla tworzyw sztucznych.

Trudno dzi$ wyobrazi¢ sobie produk-
cje opakowan tekturowych bez specjali-
stycznego sprzetu. Cyfrowe i analogowe
maszyny drukujgce oraz sztance do
tektury falistej oferuje obecnie wielu
liczacych sie producentéw, w tym m.in.
niemiecki koncern Koenig & Bauer, jako

I Jussi Koppanen
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Agnieszka Wtazifiska

nowy gracz na rynku tektury falistej.
Jego przedstawiciel, Michael Donnert,
Senior Sales Manager, przy pomocy
Grzegorza Szymczykowskiego, dyrek-
tora sprzedazy i serwisu, KBA CEE,
zaprezentowat podczas konferencji
kilka takich rozwigzan — fleksograficzne
maszyny arkuszowe Corrugraph, Cor-
ruFLEX i CorruCUT z zintegrowanymi
sztancami pracujgcymi w trybie inline,
a takze jednoprzebiegowa, cyfrowg ma-
szyne CorruJET do druku bezposrednio
na arkuszu tektury falistej (postprint).

Nastepny z prelegentéw, Zbigniew
Jemioto, ktéry w firmie Digiprint petni
funkcje specjalisty ds. oprogramo-
wania marki Esko, wyjasnit, dlaczego
jego zdaniem warto rozwazy¢ tego
belgijskiego producenta jako swoje-
go dostawce rozwigzan sprzetowych
i programistycznych do projektowania
opakowan. Postugujac sie przyktada-
mi m.in. oprogramowania WebCenter

www akademis-wisazy o

AaETeni;

Svitlana Khadzhynova
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Adam Fotek

QuickStart dla przetwdorcow tektury
falistej i ploteréw tnaco-bigujacych
z serii Kongsberg, Zbigniew Jemioto
wskazat korzysci wynikajace z zasto-
sowania potgczonych rozwigzan od
jednego producenta. Dzieki gwarancji
kompatybilnosci sprzetu i oprogramo-
wania mozna wszakze unikngé wielu
potencjalnych, a przede wszystkim
kosztownych probleméw. Druga czes¢
tej prezentacji poprowadzit Piotr Wojtko,
menedzer sprzedazy Digiprint.

W referacie zatytutowanym , Optyma-
lizacja produkcji poligraficznej w druku
fleksograficznym”, jej autorka — Mat-
gorzata Szczotka z Color Management
Consulting — przedstawita swoja wizje
standaryzacji druku w tej technice. Zda-
niem prelegentki, najlepszag kontrole
procesu druku fleksograficznego za-
pewnia zidentyfikowanie optymalnych
i powtarzalnych ustawiei maszyny,
zgodnych z wytycznymi normy ISO

Wojciech Barabasz

Maciej Pierzchalski

12647-6, a takze stworzenie profili ICC
jak najblizszych standardom przemysto-
wym, np. ISO coated v2, i efektywna
praca z nimi na wszystkich etapach
reprodukcji poligraficznej. Jednym z naj-
wazniejszych etapéw procesu standa-
ryzacji jest wedtug Matgorzaty Szczotki
szczegotowa kontrola maszyny, ktéra
powinna obejmowa¢ m.in. powtarzal-
noS¢ nafarbienia (kondycje i czystoS¢
watkéw rastrowych), powtarzalnosé
docisku i jego jednolitoS¢ na catej
szerokoSci wstegi lub arkusza, wptyw
predkosci druku na powtarzalnosg,
wartosci tonalne w druku i pasowanie
pomiedzy agregatami maszyny.

Na zakonhczenie pierwszego dnia
konferencji z prezentacja pt. ,Metodo-
logia OPS: jak poprzez optymalizacje
procesoéw zwigzanych z uzyciem farb
w drukarni obnizy¢ koszty produkcji”
wystgpit Jussi Koppanen, dyrektor
sprzedazy firmy Siegwerk na Europe

Adam KuZma
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Wschodnig i Skandynawie. Wyktad
finskiego goscia ttumaczyta Agnieszka
Wtazinska, menedzerka sprzedazy Sieg-
werk. W ostatnich latach ten niemiecki
producent skoncentrowat sie gtéwnie
na produkcji farb wykorzystywanych
w szeroko pojetym przemysle opako-
waniowym, m.in. do zadruku gietkich
saszetek, opakowan wyrobéw tytonio-
wych i kartonéw do napojow, waskow-
stegowego druku etykiet oraz arkuszo-

wego druku opakowan z tektury litej
i falistej. Oprécz samych farb Siegwerk
oferuje swoim klientom ustugi dodat-
kowe, takie jak OPS, czyli Optimization
Program on-Site, o ktérej opowiedziat
Jussi Koppanen. Polega ona na tym,
ze firma deleguje do drukarni klienta
zespot specjalistéw, ktérzy na miejscu,
wspblnie z klientem analizujg proce-
sy produkcyjne poczawszy od dziatu
prepress, wskazujg, co ewentualnie

mozna w nich zmieni¢ dla poprawy
wydajnosci i optacalnosci, a takze
doradzajg, jak te zmiany wprowadzic,
dzieki czemu mozna zoptymalizowaé
produkcje w drukarni.

Dzien drugi rozpoczat sie od wykta-
du Adama Fotka, eksperta ds. badan
z firmy J.S. Hamilton Poland, ktory
przyblizyt wymagania prawne stawiane
zadrukowanej tekturze przeznaczonej
do bezposredniego kontaktu z zywno-

AP' GROUP specjalizuje sig

w rozwigzaniach wzmacniajacych przekaz
markowych produktow.

Firma jest producentem metalizowanych folii
do uszlachetniania druku oraz opakowan,
folii pigmentowych i dyfrakeyjnych, jak
réwniez laminatéw kartonowych. Wszystkie
nasze folie posiadajg niski wskaznik migracji
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rynku opakowaniowego oraz zapewnic
uzytecznos¢ dla segmentu introligatorni.
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Scig. Podczas jego prezentacji uczest-
nicy konferencji zostali zaznajomieni
z wytycznymi zawartymi m.in. w rozpo-
rzadzeniach Parlamentu Europejskiego,
Rady Europy oraz Komisji Europejskiej,
wybranymi tresciami obowigzujgce;j
w Polsce ustawy o bezpieczenstwie
zywnosSci i zywienia z 25 sierpnia 2006
roku oraz zaleceniami standardu BFR
dla papieréw i tektur przeznaczonych
do kontaktu z zywnosSciag, gotowania,
pieczenia i filtracji na goraco oraz
w zakresie podktadéw celulozowych
do opakowan zywnosci. Adam Fotek
przypomniat takze limity zawartosci
szkodliwych substancji w opakowa-
niach, ktére reguluje dyrektywa 94/62/
WE. Stuchacze dowiedzieli sie takze,
jak przebiegaja badania migracji szkod-
liwych substancji z opakowania do jego
zawartosci.

Kolejng z prezentacji przeprowadzit
Maciej Pierzchalski, kierownik ds. pro-
jektu wdrozen oprogramowania, repre-
zentujgcy firme SCORPIO. Dotyczyta
rozwigzan informatycznych wykorzysty-
wanych do projektowania opakowan,
przygotowywania plikéw do ich druku
oraz planowania pudet zbiorczych i opty-
malizacji transportu. Prelegent wskazat
przyktadowa platforme workflow umoz-
liwiajacg prace na natywnych plikach
PDF, przyjecie zaméwienia, przestanie
i akceptacje softprooféw, automatyczne
zalewkowanie i mapowanie separacji. W
dalszej czesSci referatu zaprezentowat
takze oprogramowanie CAD do tech-
nicznego projektowania tekturowych
opakowan z dostepem do bibliotek go-
towych projektéw zatwierdzonych przez
FEFCO, a takze narzedzie do planowania
transportu, ktére ma utatwiaé rozpla-
nowanie zatadunku w opakowaniach
zbiorczych. Ostatni z omoéwionych pro-
gramoéw oblicza wymiary optymalnego
opakowania zbiorczego dostosowanego
do standardowych rozmiaréw palet na
podstawie dtugosci, szerokosci i wyso-
kosci opakowania pierwotnego, a takze
metrazu dostepnej przestrzeni tadun-
kowej z uwzglednieniem ewentualnego
nawisu lub odstepu.

,Jakos¢ nadruku kodow kreskowych”
to tytut prezentacji dr inz. Svitlany Kha-
dzhynovej z Instytutu Papiernictwa i Po-
ligrafii Politechniki £6dzkiej. Kody kre-
skowe sg jedng z najpopularniejszych
obecnie technik pozwalajgcych na au-
tomatyczng identyfikacje obiektow,
powszechnie stosowang w znakowaniu
opakowan jednostkowych i zbiorczych
z tektury falistej. To, czy skaner popraw-
nie odczyta kod, w duzej mierze zalezy
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od jakosci jego nadruku, a te z kolei de-
terminuje projekt graficzny kodu, spo-
s6b przygotowania do druku i sam pro-
ces drukowania oraz materiaty w nim
zastosowane, przede wszystkim rodzaj
papieru i farby. Svitlana Khadzhynova
podkreslita znaczenie uwzglednienia na
etapie projektowania tzw. minimalnego
wspoétczynnika powiekszenia, ktory
w zaleznosci od zastosowanej techniki
druku i rodzaju podtoza waha sie od
0,8 (offset) do 1,6 (druk fleksograficz-
ny na tekturze falistej). Znaczenie ma
tez orientacja kodu, bowiem w przy-
padku druku fleksograficznego lepsze
rezultaty jakoSciowe uzyskuje sie, gdy
kreski kodu zostaty na formie drukowej
zorientowane réwnolegle do kierunku
drukowania. Na zakonczenie swojej pre-
zentacji prelegentka poréwnata jakos¢
wydruku kodoéw kreskowych w réznych
technikach: drukowania offsetowego
preprint, fleksograficznego postprint
oraz inkjetowej postprint z gtowicami
typu Scanning Head i Single Pass.

O jednym z najwazniejszych kom-
ponentéw fleksograficznej maszyny
drukujacej, czyli watkach rastrowych,

traktowata prezentacja, ktérg popro-
wadzit Wojciech Barabasz, wtasciciel
firmy Barmey. Prelegent podzielit sie
z uczestnikami swojg fachowag wie-
dza na temat ich obstugi, konserwa-
cji i przechowywania. Poniewaz watki
rastrowe podlegajg zuzyciu w miare
przebiegu i sg podatne na uszkodzenia,
sposo6b eksploatacji tych narzedzi ma
decydujgce znaczenie dla ich zywot-
nosci. Przy prawidtowym uzytkowaniu
watkéw przecietna trwatoS¢ grawerowa-
nej laserowo powtoki rastrowej wynosi
kilka lat. Prelegent zaznaczyt jednak,
iz czesto zdarza sie, ze w niewtasciwie
eksploatowanych watkach rastrowych
dochodzi do uszkodzer ceramiki, korozji
rdzenia czy przedwczesnego zuzycia
progdw siatki rastrowej. W dalszej cze-
Sci swojego wyktadu wyttumaczyt, jak
obchodzi¢ sie z watkami rastrowymi,
poczawszy od momentu dostarczenia
ich do drukarni, poprzez przygotowanie
i instalowanie na maszynie, a skon-
czywszy na ich czyszczeniu i konser-
wacji, kluczowych czynnosciach dla
prawidtowego transferu farby.

Na zakoriczenie konferencji poruszony
zostat wazki tegorocznej wiosny temat
zmian w przepisach o ochronie danych
osobowych, czyli bedgcego zmora wielu
przedsiebiorcow RODO. O swoich pierw-
szych doswiadczeniach z wdrazaniem
praktyk okreslonych w Rozporzadzeniu
o0 Ochronie Danych Osobowych opo-
wiedziat Adam KuZma, radca prawny
z kancelarii Kuzma, Organa i Wsp6lnicy.
Prelegent wyttumaczyt stuchaczom, ze
ten ,diabet” nie jest wcale taki strasz-
ny, a zapowiadane drakonskie kary
pieniezne nie grozg podmiotom, ktére
w wyznaczonym terminie i w okreslonych
aspektach dostosuja sie do podstawo-
wych regulacji tego nowego ogdlnoeuro-
pejskiego rozporzadzenia.
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